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120 X 0,14 _

—Гоо'— = ° о 6 4 / »

На основании этих данных, потеря сахара в отбросах была: 

90_>< 0.44 

100 '

При пресс-диффузии было получено:
Диффузионного сока 
Жома
Диффузионная вода отсутствовала 
Расход чистой воды — 52%

На основании этих данных, потеря сахара в отбросах была:

по весу свеклы.

- 1 X 7 %
— 35,37й;,,

;;>-37 X 1М - о.мо% 
100 0

по весу свеклы.

§ 166 На сахарном заводе в ВбІїт-ВічнГе, перерабатывавшем около 
10.000 дв. центнеров <5000 берк.) свеклы в сутки, были установлены 
две пресс-диффузипнных батареи, из которых одна была шестичлен­
ная, а другая восьмичленная, и. кроме того, на этом заводе имелась 
одна обыкновенная диффузионная батарея, состоявшая из 14 диф­
фузоров по - 1 0  гектолитра (мікґ'сти каждый. Суточная переработка 
обоих нресс-диффузионных батариї была около 5000 дв. центнеров 
при расходе на них 130—но л. с.

Апсігіік, вігі пек и !тгЬап ПЗУ) произвели опытное исследова­
ние результатов работ топ и другой диффузии, причем получили 
такие результаты (см. табл. СХлХП):

Таб., та СХХХІІ,

Свекла
6-ти-чл. иреес-диф. 8-ти-чл. прес с-диф. Обыкновенна;] диф.

Диффузлон. сок. ! 1 Диффузной, сок.
_ ^ |—— —і 

Бр. I Сах. Добр.| (.ах. | Ьр. | Сах. > Добр.

Жом _ДифФ>2ИЮН. 001^1 Жом | диф,

“/о і,, .! г, - з°да
сах. Ьр. ,  Сах. і  Доир., с а х <  к„сах.

19,5 18,47 I 16.86 91.3 132 17.29 . 15,3:1 91,5 0.92 I 17.75 16.25
| I 

91.5 0.27 I 0,17

Таб. ища СХХХІІІ

Свекла.

6 чл. пресс-диф. I 8 чл. пресс-диф. Обыкиовен. диф.

Сух. веществ 
Сахара. . 
Золы. .
Общ. N. 
Белков. N. 
Врецн. N.

27,64
19.50
0,554
0,220
0.122
0.087

Диф.
сок.

і

Жом. \
!

Д«Ф-
сок.

Жом.
Диф-
сок.

Жом.

18.47 19.11 17,29 16.98 17.75 6,81
16.86 1.83 15,83 0.92 16.25 0,27
0,333 0,524 ! 0.323 0.455 0.307 0.221
0,112 0.280 ! 0.106 0.252 0.107 0.084
0.028 0,250 0.028 0.223 0.018 0.074
0.070 0,016 1

і
0.066 0.014 0.067 0.006

При обыкновенной диффузии было получено: 
Диффузионного сока — 117,5° о
Жома - 95%,
Диффузионной воды — 130%
Расход чистой воды — 225%

На основании этих данных потеря сахара в отбросах была:

0,27 X »5 , 130X 0,17 л— —---- ---=0,477% по весу свеклы.
100 ' 100 0 ^
























































































































